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Orgao: Ministério da Economia/Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia
PORTARIA N° 115, DE 21 DE MARCO DE 2022

Aprova os Requisitos de Avaliacao da Conformidade para
Equipamentos Elétricos para Atmosferas Explosivas -
Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA -
INMETRO, no exercicio da competéncia que lhe foi outorgada pelos artigos 4°, § 2°, da Lei n° 5.966, de 11
de dezembro de 1973, e 3°, incisos | e IV, da Lei n® 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinado com o
disposto nos artigos 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n° 6.275, de 28 de novembro de 2007, e 105, inciso
V, do Anexo a Portaria n°® 2, de 4 de janeiro de 2017, do entao Ministério da Industria, Comeércio Exterior e
Servicos, considerando o que determina o Decreto n° 10.139, de 28 de novembro de 2019, e o que consta
no Processo SEI n°® 0052600.007363/2021-43, resolve:

Objeto e ambito de aplicagcao

Art. 1° Fica aprovado o Regulamento Consolidado para Equipamentos Elétricos para Atmosferas
Explosivas, na forma dos Requisitos de Avaliagao da Conformidade e das Especificagcdes para o Selo de
Identificacao da Conformidade, fixados, respectivamente, nos Anexos | e Il desta Portaria.

Art. 2° Os fornecedores de equipamentos elétricos para atmosferas explosivas devem atender
integralmente ao disposto no presente Regulamento.

Art. 3° Os equipamentos elétricos para atmosferas explosivas, objetos deste Regulamento,
devem ser fabricados, importados, distribuidos e comercializados de forma a nao oferecer riscos que
comprometam a seguranca do usuario, independentemente do atendimento integral aos requisitos ora
publicados.

§ 1° Aplica-se o presente Regulamento aos:

| - equipamentos elétricos para atmosferas explosivas, nas condicdoes de gases e vapores
inflamaveis, em ambientes classificados como zona O, zona 1 ou zona 2;

Il - equipamentos elétricos para atmosferas explosivas, nas condicdes de poeiras combustiveis,
em ambientes classificados como zona 20, zona 21 ou zona 22;

[l - equipamentos eletromecanicos com bombeamento proprio, com ou sem reservatorio,
destinados a filtragem de 6leo diesel (filtros prensa para 6leo diesel); e

IV - instrumentos destinados a medir continuamente os volumes de combustiveis liquidos.
§ 2° Encontram-se excluidos do cumprimento das disposicoes previstas neste Regulamento os:

| - equipamentos elétricos para atmosferas explosivas, nas condicoes de gases e vapores
inflamaveis, adquiridos no exterior e instalados nas unidades maritimas destinadas ao trabalho off shore
para pesquisa, perfuracao e producao de petroleo ou transporte de produtos inflamaveis, durante a
fabricacao da unidade maritima em estaleiro estrangeiro, incluindo pecgas sobressalentes fornecidas junto
com a unidade maritima, uma vez que para esses serao validos os critérios de aceitagcao dos fornecedores
e das certificacoes adotadas pelas sociedades classificadoras navais, quando do seu ingresso ou inicio de
operagao em aguas territoriais brasileiras;

Il - equipamentos elétricos destinados a aplicagao em ambientes industriais nao sujeitos a
atmosferas explosivas ou nao sujeitos a recomendagoes técnicas de aplicacao de equipamentos elétricos
para atmosferas explosivas;
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lll - equipamentos elétricos ndao destinados a aplicacao em atmosferas explosivas que podem
ser instalados em ambientes com atmosferas explosivas classificados como area zona 2 para gases e
vapores inflamaveis ou como area zona 22 para poeiras combustiveis; e

IV - servicos de reparo, revisao e recuperagao de equipamentos elétricos para atmosferas
explosivas, nas condi¢cdes de gases e vapores inflamaveis e poeiras combustiveis, de acordo com a ABNT
NBR IEC 60079-19.

Art. 4° A cadeia produtiva de equipamentos elétricos para atmosferas explosivas fica sujeita as
seguintes obrigacoes e responsabilidades:

| - o fabricante nacional deve fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, equipamentos
elétricos para atmosferas explosivas, conforme o disposto neste Regulamento;

Il - o importador deve importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, equipamentos
elétricos para atmosferas explosivas, conforme o disposto neste Regulamento; e

lll - os demais entes da cadeia produtiva e de fornecimento de equipamentos elétricos para
atmosferas explosivas, incluindo o comércio em estabelecimentos fisicos ou virtuais, devem manter a
integridade do produto, das suas marcagoes obrigatoérias, preservando o atendimento aos requisitos deste
Regulamento.

Paragrafo unico. Caso um ente exerca mais de uma funcao na cadeia produtiva e de
fornecimento, entre as anteriormente listadas, suas responsabilidades sao acumuladas.

Exigéncias Pre-Mercado

Art. 5° Os equipamentos elétricos para atmosferas explosivas fabricados, importados,
distribuidos e comercializados em territério nacional, a titulo gratuito ou oneroso, devem ser submetidos,
compulsoriamente, a avaliacao da conformidade, por meio do mecanismo de certificagao, observado os
termos deste Regulamento.

§ 1° Os Requisitos de Avaliagcao da Conformidade para Equipamentos Elétricos para Atmosferas
Explosivas, estao fixados no Anexo .

§ 2° A certificacao nao exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranca do
produto.

§ 3° A obtencao da certificacao € condicionante para a autorizagcao do uso do Selo de
Identificagcao da Conformidade nos produtos certificados e para sua disponibilizacao no mercado nacional.

§ 4° O modelo de Selo de Identificacao da Conformidade aplicavel para equipamentos elétricos
para atmosferas explosivas, encontra-se no Anexo Il.

Vigilancia de Mercado

Art. 6° Os equipamentos elétricos para atmosferas explosivas, objetos deste Regulamento,
estao sujeitos, em todo o territorio nacional, as agoes de vigilancia de mercado executadas pelo Inmetro e
entidades de direito publico a ele vinculadas por convénio de delegacao.

Art. 7° Constitui infracao a agao ou omissao contraria ao disposto nesta Portaria, podendo
ensejar as penalidades previstas na Lei n® 9.933, de 1999.

Art. 8° Cabe ao fornecedor, quando submetido a acdes de vigilancia de mercado, prestar ao
Inmetro, quando solicitado, as informagodes requeridas em um prazo maximo de 15 dias.

Prazos e disposicoes transitorias

Art. 9° A publicagcao desta Portaria nao implica na necessidade de que seja iniciado novo
processo de certificagcao com base nos requisitos ora consolidados.

Paragrafo unico. Os certificados emitidos devem ser revisados, para referéncia a Portaria ora
publicada, na proxima etapa de avaliagao.

Art. 10. Os certificados emitidos com base na Portaria Inmetro n°® 179, de 18 de maio de 2010,
devem ter sua validade ajustada, nos termos do subitem 6.1.1.6 do RAC, estabelecido no Anexo | desta
Portaria, tendo por referéncia a data de concessao.
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§1° Exclusivamente para efeitos de desmembramento de certificados emitidos com base na
Portaria Inmetro n° 179, de 2010, visando o atendimento a definicao de familia prevista no subitem 4.2 do
Anexo | desta Portaria, podem ser aceitos relatérios de ensaio emitidos antes do inicio do processo de
certificagao, por laboratorios acreditados pelo Inmetro ou signatario dos acordos de reconhecimento
mutuo ILAC ou IAAC ou por laboratorios aprovados pelo IECEX, desde que esses relatorios facam parte do
processo de certificagao da familia que deu origem ao desmembramento.

§2° O desmembramento referido no caput devera ser realizado no prazo maximo de 12 (doze)
meses, contados da data de vigéncia desta Portaria.

Art. 11. A partir da data de vigéncia desta Portaria, os fabricantes e importadores devem adotar,
em novos processos de certificacao de equipamentos elétricos para atmosferas explosivas, as condigcoes e
o layout do Selo de Identificacao da Conformidade conforme Anexo Il desta Portaria.

Art. 12. As familias de equipamentos elétricos para atmosferas explosivas, ja certificadas até a
data de vigéncia desta Portaria, devem adotar em até 60 (sessenta) meses, contados da data de vigéncia
desta Portaria, o Selo de Identificacao da Conformidade, aposto no produto, conforme as condicoes e
layout aplicaveis do Selo de Identificacao da Conformidade conforme Anexo Il desta Portaria.

Paragrafo unico. Os fabricantes e importadores de familias de equipamentos elétricos para
atmosferas explosivas, ja certificados, tém até 36 (trinta e seis) meses, contados da data de vigéncia desta
Portaria, para adequarem os processos de certificagao a fim de atenderem, na embalagem, as condi¢cdes e
o layout aplicaveis do Selo de Identificagcao da Conformidade conforme Anexo |l desta Portaria.

Clausula de revogacao
Art. 13. Ficam revogadas, na data de vigéncia desta Portaria, as Portarias Inmetro:

| - n° 179, de 18 de maio de 2010, publicada no Diario Oficial da Uniao de 20 de maio de 2010,
secao 1, pagina 76; e

Il - n° 89, de 23 de fevereiro de 2012, publicada no Diario Oficial da Unidao de 27 de fevereiro de
2012, secao 1, pagina 151.

Vigéncia
Art. 14, Esta Portaria entra em vigor em 1° de abril de 2022, conforme determina o art. 4° do
Decreto n°® 10.139, de 2019.

MARCOS HELENO GUERSON DE OLVIEIRA JUNIOR
ANEXO |

REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA EQUIPAMENTOS ELETRICOS PARA
ATMOSFERAS EXPLOSIVAS

1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos para avaliagao da conformidade de equipamentos
elétricos para atmosferas explosivas, com foco na seguranga, atravées do mecanismo de certificagao,
visando proporcionar maior segurancga para os trabalhadores, instalacoes e meio ambiente.

1.1 AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO
Para certificagao do objeto, € aplicavel o conceito de familia, conforme subitem 4.2.
2. SIGLAS

Para fins destes RAC, sao adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas siglas contidas nos
documentos complementares citados no item 3 deste RAC:

ATEX | Atmosfera Explosiva

EA European Cooperation for Accreditation

ExCB | IECEx Certification Bodies

EXTL |IECEx approved Testing Laboratories

EXTR | IECEX Test Reports
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IECEx International Electrotechnical Commission Scheme for Certification to Standards Relating to
Equipment for use in Explosive Atmospheres (IECEx Scheme)

PQAN | Product Quality Assurance Notification
QAR | Quality Audit Report

3. DOCUMENTOS

3.1 Para fins deste RAC, sao adotados os seguintes documentos, além daqueles citados no
RGCP:

, Armazenamento de liquidos inflamaveis e combustiveis Posto revendedor

ABNT NBR 14639:2014 veicular (servigos) e ponto de abastecimento Instalagdes elétricas.
ABNT NBR 15456:2016 Armazenamento de liquidos inflamaveis e combustiveis - Construcao e ensaios

de unidade abastecedora.

ABNT NBR IEC 60034-
5:2009

Maquinas elétricas girantes - Parte 5: Graus de protecao proporcionados pelo
projeto completo de maquinas elétricas girantes (Codigos IP) - Classificagao.

ABNT NBR IEC 60050-
426:2011

Vocabulario eletrotécnico internacional - Parte 426: Equipamentos para
atmosferas explosivas.

ABNT NBR |[EC 60079-
0:2020

Atmosferas explosivas - Parte O: Equipamentos - Requisitos gerais.

ABNT NBR |[EC 60079-
1:2016

Atmosferas explosivas - Parte 1. Protecao de equipamento por involucro a prova
de explosao "d"

ABNT NBR |[EC 60079-
2:2016

Atmosferas explosivas - Parte 2: Protecao de equipamento por involucro
pressurizado "p".

ABNT NBR IEC 60079-
5:2016

Atmosferas explosivas - Parte 5: Protecao de equipamentos por imersao em
areia 'q".

ABNT NBR IEC 60079-
6:2017

Atmosferas explosivas - Parte 6: Protecao de equipamento por imersao em
liquido "o".

ABNT NBR IEC 60079-
7:2018

Atmosferas explosivas - Parte 7: Protecao de equipamentos por seguranca
aumentada "e".

ABNT NBR IEC 60079-
10-1:2018

Atmosferas explosivas - Parte 10-1: Classificagcao de areas - Atmosferas
explosivas de gas.

ABNT NBR IEC 60079-
10-2:2016

Atmosferas explosivas - Parte 10-2: Classificagao de areas - Atmosferas de
poeiras explosivas.

ABNT NBR IEC 60079-
11:2013

Atmosferas explosivas - Parte 11: Protecao de equipamento por seguranga

intrinseca "i*,

ABNT NBR IEC 60079-
13:2019

Atmosferas explosivas - Parte 13: Protecao de equipamentos por ambiente
pressurizado "p" e por ambiente artificialmente ventilado "v"

ABNT NBR IEC 60079-
14:2016

Atmosferas explosivas - Parte 14: Projeto, selecao e montagem de instalacoes
elétricas.

ABNT NBR IEC 60079-
15:2019

Atmosferas explosivas - Parte 15: Protecao de equipamento por tipo de protecao

n.

ABNT NBR IEC/TR
60079-16:2009

Equipamentos elétricos para atmosferas explosivas - Parte 16: Equipamentos
elétricos para atmosferas explosivas - Ventilagao artificial para protecao de
casas de analisadores.

ABNT NBR IEC 60079-
17:2014

Atmosferas explosivas - Parte 17: Inspecao e manutencgao de instalagoes
elétricas.

ABNT NBR IEC 60079-
18:2016

Atmosferas explosivas - Parte 18: Protecao de equipamento por
encapsulamento "m".

ABNT NBR IEC 60079-
19:2020

Atmosferas explosivas - Parte 19: Reparo, revisao e recuperacao de
equipamentos.

ABNT NBR IEC 60079-
252011

Atmosferas explosivas - Parte 25: Sistemas elétricos intrinsecamente seguros.

ABNT NBR IEC 60079-
26:2016

Atmosferas explosivas - Parte 26: Equipamentos com nivel de protecao de
equipamento (EPL) Ga.

ABNT NBR IEC 60079-
28:2016

Atmosferas explosivas - Parte 28: Protecao de Equipamentos e de sistemas de
transmissao que utilizam radiacao optica.

ABNT NBR IEC 60079-
29-1:2008

Atmosferas explosivas - Parte 29-1: Detectores de gas - Requisitos de
desempenho de detectores para gases inflamaveis.

ABNT NBR IEC 60079-
29-2:2011

Atmosferas explosivas - Parte 29-2: Detectores de gases - Selecao, instalacao,
utilizacao e manutencao de detectores para gases inflamaveis e oxigénio.

ABNT NBR IEC 60079-
312014

Atmosferas explosivas - Parte 31. Protecao de equipamento contra ignicao de
poeira por involucro "t
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ABNT NBR |[EC 60079-
34:2020

Atmosferas explosivas - Parte 34: Aplicagao de sistemas de gestao da qualidade
para a fabricacao de produtos "Ex".

ABNT NBR |[EC 60079-
35-1:2013

Atmosferas explosivas - Parte 35-1: Lanternas para capacetes para utilizagao em
minas sujeitas a grisu  Requisitos gerais Construcao e ensaios em relacao ao
risco de explosao.

ABNT NBR |IEC 60079-
35-2:2013

Atmosferas explosivas - Parte 35-2: Lanternas para capacetes para utilizagao em
minas sujeitas a grisu Desempenho e outros requisitos relacionados a
seguranca.

ABNT NBR |IEC
60529:2017

Graus de protecao providos por invélucros (Codigo IP).

ABNT NBR IEC 80079-
20-1:2020

Atmosferas explosivas - Parte 20-1: Caracteristicas de substancias para
classificacao de gases e vapores - Métodos de ensaios e dados.

ABNT NBR IEC 80079-
20-2:2018

Atmosferas explosivas - Parte 20-2: Caracteristicas dos materiais - Métodos de
ensaio de poeiras combustiveis.

IEC/IEEE 60079-30-
1:2015

Explosive atmospheres - Part 30-1: Electrical resistance trace heating - General
and testing requirements.

IEC/IEEE 60079-30-
2:2015

Explosive atmospheres - Part 30-2: Electrical resistance trace heating -
Application guide for design, installation and maintenance.

1ISO 2738:1999

Sintered metal materials, excluding hardmetals Permeable sintered metal

materials Determination of density, oil content and open porosity.
1SO 4003:1977 Permeable sintered metal materials Determination of bubble test pore size.
gggagg Izn(gnzitro n® Aprova os Requisitos Gerais de Certificacao de Produto - RGCP.

Portaria MTE n° 598, de
2004 - NR-10, ou
substitutiva.

Seguranca em Instalacao e Servicos em Eletricidade.

3.2 Os equipamentos fabricados em atendimento a ultima versao da Norma IEC disponivel
devem ser certificados em atendimento a este RAC e seus desvios validados pelo OCP.

3.3 A certificacao do produto Bombas Medidoras deve ser conduzida somente com a ABNT NBR
15456:2016.

4. DEFINICOES

Para fins deste RAC, sao adotadas as definicdes a seguir, complementadas pelas definicoes
contidas nos documentos citados no item 3 deste RAC.

4.1 Equipamento elétrico para atmosferas explosivas

Unidade modular de processo (SKID), equipamento, componente, acessorio, fixo, pessoal,
portatil ou transportavel, do tipo: elétrico, eletrénico, instrumentacao ou telecomunicacao, que incorpora
um conjunto de medidas especificas para evitar a ignicao de uma atmosfera explosiva ao seu redor,
utilizado como parte de, ou em conexao com uma instalagao, ou operado, em area sujeita a atmosfera
explosiva.

4.2 Familia de produto

Agrupamento de modelos de produto de um mesmo fabricante e uma mesma unidade fabril,
de mesmo processo produtivo, com projetos e funcionalidades similares, além de caracteristicas
construtivas e conjunto de medidas de protecao especificas para evitar a ignicao de uma atmosfera
explosiva circundante atendendo aos mesmos requisitos.

4.3 Série
Designacao definida pelo fornecedor que identifica a versao do modelo.
4.4 Sociedades classificadoras

Entidades privadas e independentes, que prestam servicos de classificacao, certificacao e
assisténcia ao setor maritimo e aos organismos reguladores no que se refere a seguranca maritima,
salvaguarda da vida humana no mar e prevencao da poluicao. Sao reconhecidas como entidades
autorizadas para emitirem certificados estatutarios em nome dos Estados das bandeiras maritimas, dai se
designarem também como Organizacdes Reconhecidas.

4.5 Unidade modular de processo - Skid Mounted
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Unidade constituida por um conjunto de equipamentos, componentes e acessorios preé-
montados em chassis e pré-testados em fabrica, que sera montado, interligado e testado no destino,
completando a funcao do seu respectivo sistema industrial.

5. MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliagcdao da conformidade para equipamentos elétricos para atmosferas
explosivas e a certificacao.

6. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

O processo de avaliagao da conformidade € constituido por varias etapas, conforme definido no
RGCP. Cada etapa obedece a uma sequéncia de procedimentos, conforme o Modelo de Certificagao
adotado.

Este RAC estabelece as seguintes opcdes de modelos de certificagao:

a) Modelo de Certificacao 5 - Avaliacao inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no
fabricante, incluindo auditoria do Sistema de Gestao da Qualidade - SGQ, seguida de avaliacao de
manutengao periodica através de coleta de amostra do produto na fabrica, para realizagao das atividades
de avaliacao da conformidade, e auditoria do SGQ;

b) Modelo de Certificacao 1b - Ensaio de lote; e

c) Modelo de Certificagcao de Situagao para Produto Importado (SPI) - Avaliagao consistindo em
inspecao de um lote de produtos. A inspecao tem por objetivo verificar se os itens importados
correspondem a documentacao apresentada. O Certificado de Conformidade ¢ restrito ao lote certificado.
Nesse modelo, hao ha avaliagao de manutencao periodica.

6.1 Modelo de Certificacao 5
6.1.1 Avaliacao Inicial
6.1.1.1 Solicitacao de Certificacao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacao formal ao OCP, fornecendo a documentacao
descrita no RGCP.

6.1.1.2 Analise da Solicitacao e da Conformidade da Documentacao

Os critérios de analise da solicitacdao e da conformidade da documentacao devem seguir os
requisitos descritos no RGCP.

6.1.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao da Qualidade e Avaliagcao do Processo Produtivo

6.11.3.1 Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestao da qualidade e avaliacao do
processo produtivo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP, alterados pelos requisitos
especificos a seguir.

6.1.1.3.2 A avaliagao do SGQ deve ser feita pelo OCP com base na abrangéncia do processo de
certificacao e conforme os requisitos da norma ISO 9001:2015 ou norma ABNT NBR ISO 9001:2015, tendo
como requisitos minimos os definidos na Tabela 1 a seguir e os contemplados no Anexo A.

Tabela 1 - Requisitos minimos de verificagcao do SGQ para fabricantes sem certificacao na norma
ISO 9001 ou horma ABNT NBR ISO 9001

Acoes para abordar riscos e oportunidades 6.1

Recursos de monitoramento e medicao 715

Informacao documentada 752 /753
Planejamento e controle operacionais 81

Controle de processos, produtos e servigcos providos externamente |8.4.2 / 8.4.3

Producao e provisao de servico 851/852/854/855
Liberacao de produtos e servigos 8.6

Controle de saidas nao conformes 8.7

Monitoramento, medicao, analise e avaliacao 911/912

Melhoria 10.2 /7 10.3
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6.1.1.3.3 A apresentacao de um certificado do SGQ do fabricante, dentro de sua validade, sendo
este emitido por um OCS acreditado pelo Inmetro ou membro do MLA do IAF, segundo a ISO 9001 ou
ABNT NBR ISO 9001 e sendo esta certificacao valida para a linha de producao do produto objeto da
certificagao, pode eximir a empresa solicitante, sob analise e responsabilidade do OCP, da avaliagcao do
SGQ prevista neste RAC, durante a auditoria inicial. Nesse caso, a empresa solicitante deve colocar a
disposicao do OCP todos os registros correspondentes a esta certificacdo. O OCP deve analisar a
documentacao pertinente, para assegurar que os requisitos descritos na Tabela 1 foram atendidos.

6.1.1.3.3.1 Mesmo mediante a apresentagao de certificado valido, nas condi¢cdes previstas acima,
o OCP deve realizar auditoria do SGQ na unidade fabril com o objetivo de verificar a conformidade do
processo produtivo ao estabelecido no Anexo A deste RAC.

6.1.1.4 Plano de Ensaios Iniciais
Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.1.4.1 Definicao dos Ensaios a serem realizados

6.1.1.4.1.1 Os critérios para definicao dos ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.1.1.4.1.2 Os ensaios de tipo devem ser realizados de acordo com os requisitos pertinentes, das
normas aplicaveis relacionadas no item 3 deste RAC, conforme subitem 6.1.1.4.2.

6.1.1.4.2 Definicao da Amostragem

6.1.1.4.2.1 Os critérios da definicao da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.114.22 Devem ser coletadas amostras (prova, contraprova e testemunha) na quantidade
necessaria para realizagao dos ensaios previstos no subitem 6.1.1.4.1,

6.11.4.2.3 As amostras devem ser coletadas de 1 (um) modelo da familia, devendo ser
selecionado aquele que possuir o maior numero de componentes a serem ensaiados.

6.1.1.4.3 Definicao do Laboratorio
Os critérios para definicao do laboratorio devem seguir conforme estabelecido no RGCP.
6.1.1.5 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliagao Inicial

Os critérios para tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliagao Inicial devem seguir
conforme definido no RGCP.

6.1.1.6 Emissao do Certificado de Conformidade

6.1.1.6.1 Os critérios para emissao do certificado de conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP. O certificado deve ter validade de 6 (seis) anos.

6.11.6.2 No certificado de conformidade, o(s) modelo(s) pertencente(s) a familia deve(m) ser
notado(s) conforme a Tabela 2 a seguir.

Tabela 2 - Notagao do(s) modelo(s) pertencente(s) a familia no certificado de conformidade.

Descricao
Modelo (Descricao Tecnica do
(Desighacdo Comercial do Modelo e | Modelo)
Codigos de referéncia comercial, se | - Caracteristicas técnicas

existentes). que diferenciam os
modelos da familia.

Cddigo de barras comercial
(quando existente) de todas
as versoes.

Marca

6.1.1.6.2 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido pelo OCP, deve
obedecer aos requisitos estabelecidos pelo RGCP e complementado pelas seguintes informacgdes:

a) condicoes especiais de utilizacao segura, quando aplicavel,
b) marcacao completa de acordo com a norma pertinente;

c) a observacao a seguir: Os produtos devem ser instalados em atendimento as Normas
pertinentes em Instalagdes Elétricas em Atmosferas Explosivas;
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d) nota padronizada, sempre que aplicavel, conforme texto a seguir: As atividades de instalacao,
inspecao, manutengao, reparo, revisao e recuperacao dos equipamentos sao de responsabilidade dos
usuarios e devem ser executadas de acordo com os requisitos das normas técnicas vigentes e com as
recomendacoes do fabricante; e

e) a formatacao do n° de certificado deve estar de acordo com a alinea d, do subitem 29.2 da
ABNT NBR IEC 60079-0, inclusive a utilizagao do ponto.

6.1.2 Avaliacao de Manutencao

Os critérios para a avaliacao de manutencao devem seguir conforme estabelecido no RGCP. A
periodicidade das auditorias e ensaios de manutencao € de 18 (dezoito) meses, contados da concessao do
certificado.

6.1.2.1 Auditoria de Manutencao do Sistema de Gestao da Qualidade e Avaliacao do Processo
Produtivo

Os critérios para auditoria de manutencao do sistema de gestao da qualidade e avaliacao do
processo produtivo devem seguir os requisitos estabelecidos no subitem 6.1.1.3 desse RAC.

6.1.2.2 Plano de Ensaios de Manutencao

Os critérios para o plano de ensaios de manutencao devem seguir os requisitos estabelecidos
no RGCP.

6.1.2.2.1 Definicao dos Ensaios a serem realizados

6.1.2.2.1.1 Os critérios para definicdo dos ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP, e no subitem com 6.1.1.4.1 deste RAC.

6.12.212 Os ensaios devem ser realizados no produto em que tenha sido constatada nao
conformidade durante a auditoria de manutencao ou que tenha sofrido alteracdoes que modifiquem as
caracteristicas originais, mediante avaliacao do OCP.

6.1.2.2.1.3 Os ensaios necessarios sao definidos pelo OCP em funcao da avaliacao realizada,
conforme 6.1.2.2.1.2.

6.1.2.2.2 Definicao da Amostragem de Manutencao
6.1.2.2.2.1 A definicao da amostragem deve seguir as condi¢cdes gerais expostas no RGCP.

6.1.2.2.2.2 Cabe ao OCP selecionar e lacrar amostras representativas da familia do produto. A
amostra pode ser obtida na linha de producao, desde que o produto ja tenha sido inspecionado e liberado
pelo controle de qualidade da fabrica, na area de expedicao da unidade fabril, desde que o produto ja
esteja na embalagem final de venda ao consumidor, em condigdes de ter a nota fiscal emitida.

6.1.2.2.3 Definicao do Laboratorio
A definicao de laboratorio deve seguir as condicdes descritas no RGCP.
6.1.2.3 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliacao da Manutencao

Os critérios para tratamento de nao conformidades na etapa de avaliagao de manutencao
devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.4 Confirmagao da Manutencao
Os critérios de confirmagao da manutencao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.3 Avaliacao de Recertificacao

Os critérios para avaliacao de recertificacao estao estabelecidos no RGCP. A Avaliacao de
Recertificacao deve ser realizada a cada 6 (seis) anos, devendo ser finalizada até a data de validade do
Certificado de Conformidade.

6.2 Modelo de Certificacao 1b
6.2.1 Avaliacao Inicial

6.2.1.1 Solicitacao de Certificacao
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O fornecedor deve encaminhar uma solicitacao formal ao OCP, fornecendo a documentacao
descrita no RGCP.

6.2.1.2 Analise da Solicitacao e da Conformidade da Documentacao

Os critérios de analise da solicitacao e da conformidade da documentacao devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3 Plano de Ensaios Iniciais
Os critérios do plano de ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.1.3.1 Definicao dos Ensaios a serem realizados

6.2.1.3.1.1 Os critérios para definicdo dos ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.2.1.3.1.2 Os ensaios de tipo devem ser realizados de acordo com os requisitos pertinentes, das
normas aplicaveis relacionadas no item 3 deste RAC.

6.2.1.3.1.3 Deve ser apresentada ao OCP, pelo fornecedor, a documentagao dos ensaios de rotina,
realizados pelo fabricante, dos produtos que compodem o lote de certificagao.

6.2.1.3.1.4 Produtos que fazem uso de componentes certificados com base em regulamentacao
Inmetro nao requerem ensaios de tipo em seus componentes.

6.2.1.3.2 Definicao da Amostragem

6.2.1.3.2.1 Os critérios da definicao da amostragem devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.2132.2 Os ensaios de tipo devem ser realizados em 6% (seis por cento) do lote de
certificacao, com um minimo de uma unidade.

6.2.1.3.3 Definicao do Laboratorio
A definicao de laboratorio deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.2.1.4 Emissao do Certificado de Conformidade

6.2.14.1 Os critérios para emissao do certificado de conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no subitem 6.1.1.6, exceto pela validade, que é indeterminada, e complementado pelas
seguintes informacgodes:

a) os respectivos numeros de série dos modelos certificados;
b) o numero do certificado de conformidade de origem, quando aplicavel; e

c) marcagcao completa de acordo com a norma pertinente ou com o certificado de origem
(quando aplicavel).

6.3 Modelo de Certificagao de Situagao para Produto Importado (SPI)
6.3.1 Avaliacao Inicial
6.3.1.1 Solicitacao de Certificacao

6.3.111 O fornecedor deve encaminhar uma solicitacao formal ao OCP, fornecendo a
documentacao descrita no RGCP, acrescida das documentacgoes definidas nos subitens 6.3.1.14 e 6.3.1.15
deste RAC.

6.3.1.1.2 Este modelo de certificacao nao é aplicavel para os seguintes produtos: acessorios de
instalacao (i.e.. prensa-cabos, eletrodutos flexiveis, unides, etc.), luminarias, reatores eletronicos para
lAmpadas fluorescentes, lanternas de mao, projetores, involucros vazios, motores elétricos, caixas de
ligagao, valvulas solenoides e componentes para sinalizagcdo e comando, salvo quando esses fazem parte
de unidade modular de processo (SKID).

6.3.11.3 Para fins exclusivos de reparo em sistemas ja instalados, sendo essa situacao
devidamente comprovada pelo fornecedor, esse modelo de certificacao € aplicavel para os produtos
descritos no subitem 6.3.1.1.2 deste RAC.
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6.3.1.1.4 Cabe ao fornecedor solicitante encaminhar uma declaracao formal ao OCP atestando
que:

a) a certificagcao nao ultrapassa a 20 (vinte) unidades do mesmo modelo de produto,
independente do Certificado de Conformidade ou documento equivalente apresentado; e

b) o objeto da solicitacao nao foi certificado de acordo com os requisitos deste RAC, em
qualquer OCP, em periodo inferior a 6 (seis) meses dessa solicitagao.

6.3.1.1.5 Cabe ao fornecedor solicitante encaminhar os seguintes documentos ao OCP:

a) Certificado de Conformidade ou documento equivalente, emitido por terceira parte, valido
para o equipamento completo, contemplando o modelo do produto objeto da solicitagao, e contendo no
minimo: tipo de protecao, grupo de gases ou poeira, classe de temperatura ou maxima temperatura de
superficie e referéncia as normas técnicas;

b) Certificado de Conformidade do Sistema de Gestao da Qualidade, emitido por terceira parte,
vigente, contemplando a planta de producao do produto objeto da solicitagao. Esse certificado pode ser
substituido por relatorio de acompanhamento de producao, realizado pelo Organismo responsavel pela

emissao do documento referenciado na alinea "a";

c) nota fiscal de entrada dos produtos importados ou documento equivalente da Receita
Federal Brasileira; e

d) manual de instalacao e de informacgdes relativas as condicdes de utilizagao segura em idioma
portugués e na versao a ser disponibilizada ao usuario final.

6.3.1.2 Analise da Solicitacao e da Conformidade da Documentacao

6.3.1.2.1 Os critérios de analise da solicitacao e da conformidade da documentacao devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.3.122 Cabe ao OCP avaliar a documentacao apresentada considerando as seguintes
condicoes:

a) ndo aceitar a apresentacao de diferentes documentos referenciados na alinea a do subitem
6.3.1.1.5 deste RAC, para diferentes processos de certificacao;

b) adotar como referéncia para a analise a data de fabricacao do equipamento;

c) observar os critérios de vigéncia dos documentos referenciados nas alineas "a" e "b" do
subitem 6.3.1.1.5 deste RAC, como exemplo para certificados ATEX, verificar a vigéncia do PQAN;

d) observar, nos documentos referenciados na alinea "a" do subitem 6.3.1.1.5 deste RAC, as
normas técnicas e as caracteristicas aplicaveis ao produto objeto da certificacao, como: tipos de protecao,
grupo de gases ou poeiras, classe de temperatura ou maxima temperatura de superficie, faixa de
temperatura ambiente, grau de protecao, parametros de entidade ou marcagdes equivalentes de outros
sistemas estrangeiros;

e) relacionar na documentacao do processo de certificagao, de forma univoca (i.e.. numero de
série), a identificacao de cada unidade contemplada pelo processo de certificagao, inclusive para cada
componente de uma unidade modular de processo (SKID); e

f) dispensar, caso o fornecedor solicitante seja o usuario do produto, a apresentagcao do manual
de instalacao e de informacgdes relativas as condi¢cdes de utilizacao segura em idioma portugués.

6.3.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao da Qualidade e Avaliacao do Processo Produtivo

Nao € aplicavel a Auditoria Inicial do Sistema de Gestao da Qualidade e Avaliagao do Processo
Produtivo a este modelo de certificacao.

6.3.1.4 Plano de Ensaios Iniciais

Nao é aplicavel o plano de ensaios iniciais a este modelo de certificacao.

6.3.1.4.1 Definicao dos Ensaios a serem realizados

Nao é aplicavel a definicao dos ensaios a serem realizados a este modelo de certificagao.

6.3.1.4.2 Definicao da Amostragem
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Nao é aplicavel a definicao da amostragem a este modelo de certificagao.
6.3.1.4.3 Definicao do Laboratério

Nao é aplicavel a definicao do laboratorio a este modelo de certificagao.
6.3.1.5 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliagao Inicial

Nao é aplicavel o tratamento de nao conformidades na etapa de avaliacao inicial descritos a
este modelo de certificacao.

6.3.2 Inspecao do Produto

Com a finalidade de confirmar se o produto importado corresponde a documentacao
apresentada pelo solicitante, conforme 6.3.1.1, cabe ao OCP realizar uma inspecao (vistoria nos produtos)
devendo ser complementada por registros fotograficos, antes da conexao, instalagcao ou operagao do
produto.

6.3.3 Emissao do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissao do certificado de conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no subitem 6.2.1.4.

7. CERTIFICACAO BASEADA NA ACEITACAO DE RELATORIOS DE ENSAIOS

Os OCPs nacionais podem emitir certificados de conformidade com base em certificagdes
realizadas por Organismos de Certificacao (ExCB) aprovados pelo IECEX, através da analise de relatérios de
ensaios (EXTR) emitidos por laboratorios (EXTL), quando forem atendidos os requisitos indicados a seguir:

a) tenha sido verificado, no Relatorio de Ensaio (EXTR), que os métodos de ensaio e as
metodologias de amostragem sao equivalentes aos definidos neste RAC;

b) tenha sido verificado, no Relatdério de Auditoria da Qualidade (QAR), que o procedimento
adotado € equivalente ao definido neste RAC;

c) os relatérios de ensaios (EXTR) tiverem sido emitidos por um Laboratério de Ensaio (EXTL)
aprovado e que opera dentro do sistema IECEX.

Nota: informacgdes sobre produtos certificados pelo Sistema Internacional de Certificagao IECEx
podem ser obtidas no banco de dados on-line de certificados de conformidade, disponivel no seguinte
endereco eletronico: https:.//www.iecex-certs.com/#/home.

8. TRATAMENTO DE RECLAMAGCOES
Os critérios para tratamento de reclamagoes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
9. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO IAF

Os critérios para atividades executadas por OCP acreditado por membro do MLA do IAF devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO

Os critérios para transferéncia da certificacao devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

11. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO

Os critérios para encerramento da certificacao devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

12. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para o Selo de Identificacao da Conformidade estao definidos no RGCP e no Anexo

13. AUTORIZACAO PARA O USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para autorizagao do uso do Selo de Identificagao da Conformidade devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

14. RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
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Os critérios para responsabilidades e obrigagcdes devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

15. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

16. PENALIDADES
Os critérios para penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
17. DENUNCIAS, RECLAMACOES E SUGESTOES

Os critérios para denuncias, reclamagoes e sugestoes devem seguir os requisitos estabelecidos
no RGCP.

ANEXO A - REQUISITOS TECNICOS ADICIONAIS PARA A AVALIACAO DO SGQ
1. CONTROLE DE DOCUMENTOS

Adicionalmente aos subitens 7.5.2 e 7.5.3 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015,
aplicam-se os seguintes requisitos:

a) Os documentos do equipamento (descritivos e desenhos) e da unidade fabril devem ser
controlados;

b) Procedimentos documentados devem garantir que as informacdes dos documentos da
unidade fabril referem-se ao equipamento objeto da certificagao. Os documentos relacionados devem
estar em conformidade com os desenhos aprovados na certificacao (os documentos relacionados sao
aqueles utilizados no processo de fabricagao);

c) O sistema da qualidade deve garantir que nenhum fator (tipo, caracteristica, posicao, etc.)
definido no Relatorio de Ensaio ou Avaliacao ou no Certificado de Conformidade e documentacao técnica
(p.ex. os desenhos de certificacao) € alterado;

d) Deve haver um sistema documentado que referencie todos os desenhos relacionados com
os desenhos de certificacao pertinentes;

e) Quando existem desenhos de certificacao que sdo comuns a mais de um Relatorio de Ensaio
ou Avaliacao ou no Certificado de Conformidade, deve haver um sistema documentado que assegure
acoes suplementares simultaneas no caso de alteracoes em tais desenhos;

Nota: Alguns fabricantes utilizam componentes comuns com o mesmo numero de desenhos
para mais de um produto. Alguns destes produtos podem ter diferentes pessoas responsaveis por eles.
Desta forma, se um produto com um componente e numero de desenho comum é revisado para atender a
uma necessidade e o seu certificado é revisado, € necessaria a existéncia de um sistema para assegurar
que qualquer outro certificado que faca referéncia ao mesmo componente seja também ser revisado, de
forma a garantir que os demais produtos estejam em conformidade com os documentos do equipamento.

f) Quando um fabricante possui desenhos para produtos nao destinados ao uso em atmosferas
explosivas, deve existir um sistema documentado que possibilite uma clara identificacao dos desenhos
relacionados e dos desenhos de certificacao;

Nota: Os exemplos que seguem podem ser usados:
- Uso de marcas visuais; e

- Uso de uma série exclusiva para a numeracao dos desenhos, p.ex. todos os desenhos
referentes a certificagcao possuindo um prefixo "Ex" ha numeragao.

O fabricante deve indicar em documento qual o OCP é responsavel pela certificacao; e

Quando os documentos do equipamento ou do fabricante sao repassados a uma terceira parte,
eles devem ser fornecidos de modo a evitar interpretacao errénea.

2. CONTROLE DE REGISTROS
Aplicam-se os subitens 7.5.2 e 7.5.3 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.
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Nota: E de total interesse do fabricante reter os registros da qualidade adequados, que
demonstram a conformidade do produto. Exemplos de documentos que requerem controle e retencao
sao:

- aqueles que procedem de requisitos regulatorios;
- pedido do cliente;

- analise critica de contrato;

- registros de treinamento;

- dados de ensaios e inspegoes;

- dados de calibracao;

- avaliacao de subcontratados; e

- dados de expedicao (cliente, data de expedicao e quantidade, incluindo numeros seriais
quando disponiveis).

3. PLANEJAMENTO DA REALIZACAO DO PRODUTO

Adicionalmente ao subitem 8.1 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015, aplicam-
se os subitens a seguir.

3.1 Invélucros a prova de explosao (Ex d)
3.1.1 Materiais fundidos

Materiais fundidos devem ser submetidos a inspecao que demonstre sua conformidade. Devem
ser verificados, p.ex.:

- a espessura das paredes (incluindo aquelas que nao foram usinadas); e

- a existéncia de rachaduras, a inclusao de material estranho, bolhas e porosidade (visualmente
ou por um método de ensaio, dependendo da criticidade).

O reparo da porosidade de materiais fundidos por métodos de impregnacao, p.ex. através do
uso de silicone, ndo € recomendado. Quando um material fundido € reparado por solda, ele estara sujeito
aos requisitos aplicaveis a involucros usinados, p.ex. ensaio de sobrepressao de rotina.

3.1.2 Usinagem

Materiais usinados devem ser submetidos a inspecao que demonstre sua conformidade. Devem
ser verificados, p.ex.

- a planicidade das juntas flangeadas a prova de explosao;
- a rugosidade superficial de todas as juntas nao roscadas a prova de explosao;

- 0 encaixe de todas as juntas roscadas a prova de explosao (p.ex., entradas de cabos e tampas
de acesso roscadas);

- a profundidade dos furos e das roscas para assegurar uma espessura adequada da parede
residual;

- 0s requisitos dimensionais de todas as juntas a prova de explosao.

3.1.3 Juntas cimentadas e montagens encapsuladas

Procedimentos documentados devem indicar o seguinte;

a) a validade e o tempo de armazenamento do cimento e do composto encapsulante;
b) as proporgcdes da mistura;

c) a preparacao da superficie (hormalmente € requerido o desengorduramento ou equivalente
imediatamente antes da operacao, para garantir uma boa adesao);

d) a aplicagao, p.ex.,, de instrucdes de preenchimento, isento de bolhas e as condi¢cdes de
temperatura; e
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e) a cura, que deve incluir: o periodo de cura, quaisquer fatores ambientais relevantes, as
medidas para garantir que o produto nao seja manipulado durante o periodo de cura.

3.14 Ensaio de pressao de rotina

O objetivo do ensaio € verificar se o involucro nao sofre dano ou deformagao permanente e que
nao ha vazamentos do involucro durante o ensaio que nao sejam atraves dos intersticios construtivos, p.ex.
juntas a prova de explosao.

Vazamentos através de juntas cimentadas ou montagens encapsuladas constituem falhas.

O ensaio pode ser realizado uma unica vez com uma montagem completa, ou uma série de
aplicagcdes em cada parte do invélucro. Involucros que possuem mais de um compartimento devem ter
cada compartimento ensaiado individualmente. O método utilizado deve assegurar que a montagem
completa ou suas partes sao submetidas a esforgos representativos, p.ex., que € utilizado o sistema real de
fechamento do involucro. Dispositivos de fixacao que afetam as propriedades mecanicas do tipo de
protecao invalidam o ensaio.

Os meétodos hidraulicos sao recomendados devido a consideragcbes de seguranca e das
dificuldades na deteccao de vazamentos com métodos pneumaticos.

A instalacao de ensaio deve ser adequada para fornecer prontamente a pressao requerida
durante o periodo do ensaio. Vazamentos através de juntas a prova de explosao podem ser reduzidos pelo
uso de gaxetas ou anéis de vedacgao.

O mandémetro deve estar calibrado, ter resolucao e faixa adequadas, e estar localizado de modo
a nao invalidar o ensaio (p.ex. devido a queda de pressao nas tubulagoes).

O método de ensaio deve possibilitar que qualquer vazamento seja monitorado durante o
periodo de ensaio.

A verificagcao do ensaio de pressao de rotina deve incluir a inspecao do produto quanto a dano
ou deformacao, p.ex. se juntas flangeadas a prova de explosao ainda estao dentro das tolerancias
especificadas e se os fechamentos nao estao deformados.

3.15 Juntas flangeadas

As juntas flangeadas devem ser verificadas apos a montagem final para garantir que o
intersticio especificado nao foi excedido.

3.1.6 Componentes sinterizados

Materiais sinterizados sao utilizados em muitos produtos, tais como detetores de gases e alto-
falantes.

Quando um OCP emitir um Certificado de conformidade envolvendo tais componentes, os
parametros de projeto para os componentes sinterizados normalmente cobrem trés fatores:

- tamanho maximo do poro;
- densidade minima;
- diametro e espessura do sinterizado.

A finalidade deste item € fornecer uma orientagao para os fabricantes de como eles podem
demonstrar que os componentes sinterizados atendem aos requisitos de projeto como detalhado no
Relatorio de Ensaio ou Avaliacao ou no Certificado de Conformidade.

3.1.6.1 Orientacao para a Verificacao
Existem trés opgoes disponiveis:
- o fabricante conduz as verificacoes e ensaios;

- o fabricante através de um contrato realiza um acompanhamento periédico e documentado
no fornecedor do sinterizado, aceitando uma declaracao de conformidade do fornecedor do sinterizado;

- o fabricante aceita o sinterizado com uma declaragcao de conformidade do fornecedor o qual
possui um sistema de qualidade implementado e Atestado contendo em seu escopo a fabricagcao de
materiais sinterizados.
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3.1.6.2 Ensaios

Os ensaios para as trés opcoes de verificacao devem ser realizados de acordo com os requisitos
do Relatério de Ensaio ou Avaliagao ou no Certificado de Conformidade. Requisitos tipicos de ensaio sao
apresentados nas normas ISO 4003 e ISO 2738.

O ensaio pode ser conduzido amostralmente, desde que a amostragem nao seja inferior a 1% do
tamanho do lote ou em 10 unidades, a que for maior.

Quando ensaios forem conduzidos amostralmente para determinar o tamanho do poro e a
densidade do sinterizado, os resultados devem ser calculados para estabelecer o desvio padrao (s) para a
amostragem, ou seja:

Gp € 0 desvio padrao para o tamanho do poro; e

Gp € o0 desvio padrao para a densidade.

O tamanho maximo do poro nao deve exceder e a densidade minima deve permanecer igual ou
ser superior aos valores estabelecidos no Certificado de conformidade quando 3s é considerado. Por esta
razao o valor meédio da amostragem, mais 3 oP (para o tamanho do poro) e menos 3 oD (para a densidade)
nao deve invalidar os requisitos do Relatério de Ensaio ou Avaliacao ou no Certificado de Conformidade.

3.1.6.3 Exemplos de Ensaios
Os seguintes exemplos sao fornecidos como orientativos:
- Exemplo 1 (tamanho do poro):

Tamanho maximo permitido para o poro, conforme especificado em:

um certificado de conformidade =150 um

Valor médio =140 pum

Desvio padrao (Gp) =2 1um

Assim, valor maximo =140 + (2 x 3) = 146 um (aprovado)

Se o desvio padrao (Gp) for =5 um

Entdo o valor maximo =140 + (5 x 3) = 155 um (reprovado)
- Exemplo 2 (densidade):

Densidade minima permitida, conforme especificado no:

certificado de conformidade =5gem™

Valor médio = 5,3 gem™

Desvio padrédo (oD ) = 0,05 gcm™

Assim, valor minimo =5,3-(0,05x 3) =5,15 gcm™ (aprovado)
Se o desvio padrdo (GD ) for =0,12 gcm™

Entdo o valor minimo =5,3-(0,12 x 3) = 4,94 gcm™ (reprovado)

Nota: Em alguns casos o sinterizado € construido diretamente em um involucro soélido. Para
estabelecer o valor da densidade, a seguinte formula deve ser utilizada:

https://www.in.gov.br/web/dou/-/portaria-n-115-de-21-de-marco-de-2022-388650568 15/26



30/08/22, 04:32 Portaria n° 115, de 21 de margo de 2022 - Portaria n°® 115, de 21 de margo de 2022 - DOU - Imprensa Nacional

i‘{: e J."VIB
Reescrita como segue;
(722, — 2, )- P
O = 3 1 )" Pw

(g —my )— (g — )

Onde;

Cw € a densidade da agua;
m; € somente o involucro, pesado no ar;
m, € somente o involucro, pesado na agua;

ms é o involucro e o sinterizado (montados), pesados no ar;

F

m4 € a montagem revestida, pesada no ar; e

-,

ms € a montagem revestida, pesada na agua.

3.1.6.4 Informagdes de Compra

O fabricante deve assegurar que os documentos de compra incluem o seguinte:
- A especificacao do material do sinterizado;

- Os requisitos dimensionais;

- O tamanho maximo do poro; e

- A densidade minima do sinterizado.

3.1.6.5 Componentes pre-ensaiados

Quando o fabricante nao conduz seus proprios ensaios, o fornecedor deve apresentar em uma
declaracao de conformidade o seguinte:

- O tamanho do lote fabricado;
- O tamanho da amostragem para definir o tamanho maximo do poro e a densidade minima;
- O numero de componentes fornecidos;

- O tamanho maximo do poro e a densidade minima calculados (valores médios e desvios
padrao devem ser fornecidos).

3.1.6.6 Controle de recebimento
No recebimento, o fabricante deve:
- Verificar os ensaios realizados descritos na declaracao de conformidade;

- Verificar a compatibilidade dos requisitos no pedido de compra com a declaragcao de
conformidade ;
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- Conduzir os ensaios (se realizados na unidade fabril); e

- Conduzir a verificacao estatistica com relacao ao sinterizado.
3.2 Seguranga intrinseca (Ex i)

3.2.1 Componentes de produtos intrinsecamente seguros

As caracteristicas a seguir devem ser verificadas com relagao aos seguintes componentes para
utilizacao em equipamentos intrinsecamente seguros e equipamentos associados. Isso normalmente
implica em verificar a marcagao dos componentes ou da embalagem e pode ser realizado através de
técnicas estatisticas, se apropriado:

Resistores: valor, poténcia, tipo.

Capacitores: valor, tolerancia, tipo.

giiggggitéi}c/ﬁcsos: fabricante, tipo, capacitancia.

Componentes tipo, indutancia, resisténcia em cc, numero de espiras, segao e material do fio e, se
indutivos: apropriado, especificacao e material do nucleo e da bobina.

Transformadores: tipo, fabricante, isolacao, tensao.

Semicondutores:
Diodos

Diodos Zener
Transistores
Circuitos integrados

codigo e, se apropriado, fabricante.

Tiristores
Pilhas e baterias: fabricante e tipo ou designacao normalizada.
Fusiveis: fabricante, tipo e valor.

Materiais isolantes: | especificagao, dimensoes e, se apropriado, codigo.

Conectores:

(p. ex. plugues,
soquetes e
terminais)

codigo e, se apropriado, fabricante.

3.2.2 Placas de circuito impresso (PCls)
3.2.2.1 PCls nao povoadas

3.2.2.1.1 Para PCls de alta densidade ou complexas, p.ex. PCls de multicamadas, o lote pode ser
aceito com uma declaracao de conformidade. A declaracao deve demonstrar conformidade em relacao
aos documentos de compra, p.ex. um plano de qualidade que liste os fatores que em conjunto
demonstram a conformidade do produto.

3.2.2.1.2 Para PCls simples ou duplas, a arte final deve ser visualmente verificada utilizando um
negativo fotografico (transparéncia), um desenho certificado ou uma amostra de inspecao controlada.

3.2.2.1.3 Os documentos de compra devem especificar a espessura do cobre, a espessura da PCI
e valores de CTI.

3.2.2.2 PCls povoadas

3.2.2.2.1 O verniz e coberturas devem ser controlados com relagao a especificacao do material,
eficacia da cobertura e, se requerido, aplicacao de duas camadas independentes, i.e. a primeira camada
deve curar ou secar por um tempo adequado antes da aplicagcao da segunda camada.

32222 Para PCls, o fabricante deve manter uma lista de componentes criticos quanto a
seguranca utilizados na producao (p.ex. resistores e diodos zener), conforme definido pelo OCP que emitiu
o Certificado de Conformidade. Os componentes desta lista devem ser verificados em 100%. Isto pode ser
realizado por:

- uma inspecao visual; ou

- para componentes SMD, garantindo o carregamento correto das maquinas pick and place e
uma inspecao visual da colocagao correta; e
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- por equipamentos de ensaio automaticos desde que o equipamento verifique individualmente
cada componente critico e por inspecao visual conduzida para verificar o codigo dos componentes em
montagens com diodos ou diodos zener.

Nota: Se a maquina de pick and place seleciona a bobina de componentes com base na
medicao do valor do componente, a funcao de medicao deve ser calibrada.

3.2.2.2.3 Devem ser fornecidos procedimentos documentados que garantam que as rotinas para
montagem e soldagem estao definidas.

3.2.2.2.4 As segregagoes das PCls montadas manualmente devem ser verificadas em 100%.
3.2.3 Montagens

3.2.3.1 Procedimentos documentados devem garantir que a documentacao da produgao inclui
todas as variagoes relevantes do projeto do produto.

3.2.3.2 A documentacao da producao deve indicar todos os componentes criticos quanto a
seguranca e, no caso de partes encapsuladas, o fabricante, o tipo, a mistura e a profundidade do
encapsulante.

3.2.3.3 Procedimentos documentados devem garantir que € mantida a segregacao entre partes
relacionadas (p.ex. terminais) e o cabeamento, e que sao utilizadas as cores e/ou etiquetas especificadas.

3.2.3.4 As selagens devem ser verificadas quanto a compatibilidade com o grau de protecao do
produto.

3.2.4 Ensaios

Quaisquer ensaios do Relatério de Ensaio ou Avaliacao ou do Certificado de Conformidade, p.ex.
ensaios de alta tensao em montagens completas ou componentes individuais, tais como transformadores,
devem ser controlados por procedimentos documentados e conduzidos em 100%, a menos que permitido
pela Norma Técnica aplicavel.

3.2.5 Montagens de circuitos intrinsecamente seguros em involucros Ex d, Ex p ou Ex q

Quando involucros Ex d, Ex p ou Ex q contém circuitos intrinsecamente seguros, devem ser
tomadas precaugdes, conforme indicado no Relatério de Ensaio ou Avaliagao ou no Certificado de
Conformidade, para garantir que outros itens listados no Relatério de Ensaio ou Avaliagdo sao
selecionados, montados e instalados conforme os desenhos referenciados.

3.3 Seguranca aumentada (Ex e)

3.3.1 Grau de Protecao

Procedimentos documentados devem garantir que sao verificados:

a) a continuidade da soldagem;

b) o encaixe de gaxetas e anéis de vedacao;

c) o encaixe de linguetas e ranhuras moldadas (macho e fémea); e

d) a aplicacao de cimentos.

3.3.2 Fiagao interna e integridade de contatos

Procedimentos documentados devem garantir que sao verificados se:
a) a flacao esta efetivamente fixada;

b) a fiacao esta corretamente acabada, p.ex. a isolagao dos fios de conexao nao foi removida
excessivamente (normalmente 1 mm para dentro do metal do terminal); e

c) aisolagao da fiagao possui caracteristicas térmicas apropriadas.
3.3.3 Maquinas rotativas
Procedimentos documentados devem garantir que:

a) as conexoes de terminacao do rotor e dos barramentos estao segregadas corretamente e nao
estao sujeitas a esforcos indevidos;
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b) o entreferro € verificado (entre rotor e estator) ou calculado a partir das tolerancias definidas;
c) a folga do ventilador ¢ verificada; e

d) a folga dos mancais € verificada.

3.3.4 Enrolamentos

Procedimentos documentados devem garantir que:

a) as impregnacgoes estao isentas de bolhas;

b) os materiais da isolacao sao aqueles da especificacao;

c) a protecao dos condutores € verificada; e

d) quando dispositivos de protecao (p.ex. térmicos) sao especificados no Relatorio de Ensaio ou

Avaliacao ou no Certificado de Conformidade, eles devem ser do tipo e estar na localizagao especificados.

3.3.5 Ensaios

Todos os ensaios devem ser documentados. Tipicamente, os ensaios devem incluir:
a) ensaios dielétricos; e

b) isolagcao de mancais para maquinas rotativas.

3.4 Equipamentos pressurizados (Ex p)

3.4.1 Grau de protecao

Procedimentos documentados devem garantir que sao verificados:

a) a continuidade da soldagem;

b) o encaixe de gaxetas e anéis de vedacao;

c) o encaixe de linguetas e ranhuras moldadas (macho e fémea); e

d) a aplicacao de cimentos.

3.4.2 Ensaios

Todos os ensaios devem ser documentados. Tipicamente, estes ensaios devem incluir:

a) um ensaio de sobrepressao, na pressao especificada no Relatorio de Ensaio ou Avaliagao ou

no Certificado de Conformidade; e

b) um ensaio de perdas, para garantir que a taxa de perda especificada nao € excedida.
3.5 Encapsulamento (Ex m)
3.5.1 Documentacao da producao

Protecdes térmicas (p.ex. fusiveis térmicos) devem ser do tipo especificado e estar posicionadas

de acordo com os desenhos de certificacao.

As orientacoes apresentadas no subitem 3.1.3 deste anexo sao aplicaveis.
3.5.2 Ensaios

Todos os ensaios devem ser documentados. Ensaios tipicos incluem:

a) inspecao visual; e

b) verificacao das caracteristicas dielétricas.

3.6 Imersao em oleo (Ex o)

Todos 0s ensaios devem ser documentados. Ensaios tipicos incluem:

a) ensaio de pressao reduzida (somente para involucros selados); e

b) ensaio de sobrepressao (involucros selados e nao selados).

3.7 Imersao em areia

3.7.1 Controle do material
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O material deve ser de tamanho e tipo definidos. Devem existir evidéncias como a verificagcao da
flamabilidade dos materiais do involucro e esses materiais devem ser aqueles especificados no Relatoério
de Ensaio ou Avaliacao ou no Certificado de Conformidade.

3.7.2 Preenchimento

O preenchimento deve ser feito sem bolhas. E claramente necessario garantir que ndo sao
criadas bolhas apds o preenchimento por movimento oscilante. O processo de preenchimento deve ser
documentado e a documentacao deve incluir o critério de verificagao.

3.7.3 Grau de protecao

Procedimentos documentados devem garantir que sao verificados:
a) a continuidade da soldagem;

b) o encaixe de gaxetas e anéis de vedacao;

c) o encaixe de linguetas e ranhuras moldadas (macho e fémea); e
d) a aplicacao de cimentos.

3.7.4 Ensaios

Todos os ensaios devem ser documentados. Ensaios tipicos incluem:
a) ensaio de pressao; e

b) ensaio de rigidez dielétrica do material de preenchimento.

4. VERIFICACAO DO PRODUTO ADQUIRIDO

Adicionalmente aos subitens 84.2, 84.3 e 8.6 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO
9001:2015, aplicam-se os seguintes requisitos:

a) Para produtos adquiridos que possam comprometer o tipo de protecao, o fabricante deve
determinar e implementar verificacbes que demonstrem a conformidade do produto com as normas
listadas no relatério de ensaio e no Certificado de conformidade, levando-se em conta a natureza do
produto e do fornecedor.

b) Durante a decisao de qual tipo de verificagao € requerido para um produto adquirido em
particular, o fabricante deve considerar a natureza do produto adquirido, o fornecedor, a quanto ele &
critico para o tipo de protecao em questao.

Nota: Ao considerar se um fornecedor deve realizar a verificagcao, o fabricante deve levar em
conta os resultados de suas avaliagdes conduzidas no processo de compras. A decisao deve refletir a
competéncia do fornecedor, incluindo se ele possui um sistema da qualidade que cobre a atividade, os
recursos, p.ex. equipamento, e profissionais com qualificacao adequada e experiéncia. Este ultimo ponto é
particularmente significativo quando é requerida uma decisdo, como no caso de inspecao de pecas
fundidas a prova de explosao. Quando o fabricante delega ao fornecedor a realizagcao de ensaio ou
inspecao relevantes para o tipo de protecao, o material deve ser fornecido com uma declaracao de
conformidade que confirme sua realizagao.

c) Quando o fornecedor foi avaliado e foram obtidas evidéncias objetivas documentadas que
demonstram que o fornecedor € completamente capaz de produzir e verificar o produto ou servico, nao &
requerida verificacao adicional do produto ou servico, se uma declaracao de conformidade é fornecida
com cada lote ou produto.

d) Quando o Certificado de conformidade especifica ensaios ou inspecdes de rotina, estes
devem ser realizados em todo e qualquer produto. Eles podem ser realizados pelo fornecedor ou pelo
fabricante. Quando realizados pelo fornecedor, eles devem ser especificados nos documentos de compra,
p.ex. por um plano de qualidade, e confirmados pelo fornecedor, p.ex. por uma declaracao de
conformidade.

e) Se a verificagcao de um produto nao pode ser realizada apods a fabricagao, p.ex. as partes
internas de circuitos intrinsecamente seguros encapsulados, o produto somente pode ser aceito se
fornecido com uma declaragao de conformidade. Esta deve indicar especificamente conformidade aos
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documentos de compra, p.ex. um plano de qualidade, que liste os fatores que conjuntamente demonstram
a conformidade do produto.

f) Se forem permitidos ensaios ou inspegdes por amostragem, eles devem ser conduzidos de
modo a demonstrar a conformidade do lote inteiro.

g) Quando o fornecedor requer treinamento ou conhecimentos e formacdes especializadas
para realizar uma verificagao, eles devem ser documentados e os registros do treinamento devem ser
mantidos.

h) Quando o fabricante decide nao realizar inspecdes e ensaios em suas instalacoes, as
inspecdes e ensaios devem ser realizados nas instalagcdes do fornecedor sob a responsabilidade do
fabricante.

i) Quando um fornecedor entrega um produto com evidéncia de conformidade para aplicagcao
em atmosferas explosivas (p.ex., um relatério de ensaio ou um Certificado de conformidade), nao sao
requeridas verificagdes adicionais, a menos que o fabricante considere necessario.

5. CONTROLE DE PRODUCAO E FORNECIMENTO DE SERVICO
Aplicam-se os subitens 8.5.1 e 8.5.5 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001.2015.

Nota: O fabricante deve apresentar seus procedimentos, os equipamentos em producao, os
ambientes de trabalho e suas instalacdoes para inspecao e ensaios, que em conjunto garantem a
conformidade do produto, como descrito no Certificado de Conformidade e de acordo com os requisitos
da certificagao.

6. IDENTIFICACAO E RASTREABILIDADE

Adicionalmente ao subitem 8.5.2 da norma ISO 90012015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015,
aplicam-se os seguintes requisitos:

a) O fabricante deve estabelecer e manter procedimentos para a identificacdao do produto
durante todas as etapas de producao, ensaio, inspecao final e comercializacao; e

b) E requerida rastreabilidade com relagao ao produto final e suas partes significativas.

Nota: Partes significativas sao, p.ex., uma placa de circuito impresso (PCI) de um circuito
intrinsecamente seguro, mas nao cada componente eletronico de uma PCI.

7. PRESERVACAO DO PRODUTO
Aplica-se o subitem 8.5.4 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.

Nota: O fabricante deve fornecer um manual de instrucdes em portugués aos seus clientes que
possibilitem a utilizagdo segura do produto. Se considerado necessario pelo fabricante, as instrucoes
devem conter requisitos especiais para a instalacao e a manutencao do produto. Isto pode ser
especificado no Certificado. Podem ser requeridos procedimentos para componentes com vida limitada se
eles afetarem o tipo de protecao, como, p.ex. baterias.

8. CONTROLE DE DISPOSITIVOS DE MEDICAO E MONITORAMENTO

Adicionalmente ao subitem 715 da norma ISO 90012015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015,
aplicam-se os seguintes requisitos:

Nota: O atendimento do subitem mencionado pode ser feito através da utilizagao de laboratorio
de calibragao acreditado (que possa demonstrar ao OCP que atua em conformidade com uma norma
reconhecida internacionalmente e €, preferencialmente, coberto por um acordo multilateral) e pela
obtencao de um certificado ostentando o logo da acreditacao. Quando esse certificado é obtido, o
laboratorio nao necessita ser submetido a avaliacao adicional.

a) Quando um certificado de calibracao nao ostenta o logo de acreditacao de uma autoridade
nacional de acreditacao, cada certificado de calibragcao deve incluir pelo menos as seguintes informacgdes:

- uma identificagcao inequivoca do item calibrado;
- evidéncia que as medig¢des sao rastreaveis a padroes de medicao nacionais ou internacionais;

- o método de calibracao;
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- uma declaracao de conformidade em relacao a qualquer especificacao representativa;
- 0s resultados da calibracao;

- aincerteza da medicao, se necessario;

- as condi¢cdes ambientais, quando relevante;

- a data da calibracao;

- a assinatura da pessoa responsavel pela emissao do certificado;

- 0 nome e endereco da organizagao emissora e a data da emissao do certificado; e

- uma identificacao inequivoca do certificado de calibracgao.

b) Quando um certificado de calibragao nao ostenta o logo de acreditacao de uma autoridade
nacional de acreditacao ou nao contém a informacao listada na alinea acima, o fabricante deve
demonstrar uma relagcao valida com padroes de medicao nacionais ou internacionais por outros meios
(p.ex. avaliacao documentada da planta industrial).

9. SATISFAGAO DO CLIENTE
Aplica-se o subitem 9.1.2 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.

Nota: Para os propésitos deste RAC, a satisfacao do cliente esta relacionada a conformidade do
produto com os requisitos das normas, relatorio de ensaio e certificado.

10. MEDICAO E MONITORAMENTO DE PROCESSOS
Aplica-se o subitem 9.1.1 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.

Nota: Se um processo pode afetar a integridade do tipo de protecao, e se a integridade
resultante nao pode ser verificada apo6s a fabricacao (p. ex. as condicdées ambientais requeridas para a cura
de um encapsulante), esse processo especifico deve ser medido e monitorado e deve ser mantida
evidéncia documentada que demonstre a conformidade com os parametros requeridos (veja tambéem B.3).

11. MEDICAO E MONITORAMENTO DE PRODUTO
Aplica-se o subitem 8.6 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.

Nota: Se ensaios de rotina sao requeridos pelo certificado e pelos documentos do equipamento,
esses ensaios devem ser realizados conforme especificado, nao sendo permitido o uso de técnicas de
amostragem. Se praticavel, a etiqueta de marcacao nao deve ser afixada até que a inspecao final e o
ensaio tenham sido completados satisfatoriamente.

12. CONTROLE DE PRODUTO NAO-CONFORME

Adicionalmente aos subitens 8.7 e 10.2 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015,
aplicam-se os seguintes requisitos:

Nota: Uma das finalidades deste item € evitar nao-conformidades nos produtos fornecidos.

a) O fabricante deve manter um sistema de modo que, no caso de um produto nao-conforme
com as normas listadas no certificado de conformidade ter sido fornecido, o cliente possa ser identificado.

b) O fabricante deve tomar as agdes adequadas ao grau de risco, quando produtos nao-
conformes tiverem sido fornecidos ao cliente.

Nota: E recomendado que o fabricante informe ao OCP responsavel pela emissao do Certificado
de Conformidade.

c) Se um produto inseguro ou nao-conforme foi fornecido a um cliente, o fabricante deve
informar por escrito ao cliente e ao OCP responsavel pela emissao do certificado.

d) Se nao é possivel rastrear o produto inseguro (p.ex. produto fornecido por distribuidor, ou
devido ao alto volume de produtos, como prensa-cabos), um anuncio deve ser colocado em publicacoes
apropriadas recomendando as agoes a serem tomadas.

e) Para todos os produtos nao-conformes que tenham sido fornecidos a clientes, o fabricante
deve manter, por um periodo minimo de 10 anos, registros de;
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- numeros de série ou identificacao dos produtos fornecidos;
- o0 cliente que recebeu o produto;

- a acao tomada para informar aos clientes e o OCP no caso de produto ndao-conforme com
seguranca afetada; e

- a agao tomada para implementar agcdes corretivas e preventivas.

f) Nao sdao permitidas concessdes para produtos que ndo estao de acordo com o projeto
conforme definido no relatorio de ensaio, no Certificado de conformidade e na documentacao técnica
listada.

13. ACAO CORRETIVA

Aplica-se o subitem 10.2 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.

14. ACAO PREVENTIVA

Aplicam-se os subitens 6.1 e 10.3 da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001:2015.
15. REQUISITOS ADICIONAIS

Se forem utilizados requisitos da norma ISO 9001:2015 ou ABNT NBR ISO 9001.2015 além dos
listados na Tabela 1 do subitem 6.1.1.3.2 do RAC, podem ser utilizados requisitos adicionais aos listados
neste Anexo, especificos da area explosiva, conforme norma pertinente.

ANEXO I
SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
1. Selo de Identificacao da Conformidade no Produto

1.1 O Selo de Identificacao da Conformidade deve ser aplicado nos Equipamentos Elétricos para
Atmosferas Explosivas de forma legivel, duravel e indelével.

1.2 Todos os produtos, independente do modelo de certificacao adotado, devem ostentar o Selo
de Identificagcdo da Conformidade conforme a Figura 1. Alternativamente, quando nao houver espaco
suficiente no produto para exibicao desse selo, € admitida a utilizacao da versao compacta, conforme a
Figura 2, respeitando-se a dimensao minima do selo de 11 mm de comprimento.
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Seguranca

OC
ocpoocc  INMETRO

Figura 1 - Selos de Identificagcao da Conformidade para o produto

Legenda da Figura 1.
Campo 1 - Marcacao completa e identificagcdes de acordo com a ABNT NBR IEC 60079.

Campo 2 - Numero do certificado, de acordo com a ABNT NBR IEC 60079-0, incluindo as letras
X" ou "U", quando aplicavel.
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Tamanho minimo

1T mm

Seguranca

OC

ocecoooo INMETRO

Figura 2 -Selo de Identificagcao da Conformidade compacto para o produto

1.3 Os produtos certificados de acordo com o modelo Situagao para Produto Importado (SPI)
devem ostentar no Selo, alem do numero do Certificado de Conformidade, a versao em idioma portugués
de todas as adverténcias exibidas, principalmente quanto existir requisito especial de instalagao no
certificado original.

1.4 Quando nao houver condicoes dimensionais para exibicao de nenhuma das opgoes de Selo,
o0 mesmo pode ser omitido, entretanto os produtos devem ostentar no minimo, logo do Inmetro e do OCP
sem seus respectivos nomes, o numero do Certificado de Conformidade e a marcagao completa de acordo
com as normas aplicaveis.

2. Selo de Identificagcao da Conformidade na Embalagem

2.1 O Selo de Identificacao da Conformidade para embalagem do produto pode ser estampado,
impresso ou colado, desde que obedeca as dimensdes minimas, sendo 50 mm de comprimento, conforme
a Figura 3.
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Figura 3 - Selos de Identificacao da Conformidade para a embalagem

2.2 Este selo nao é aplicavel ao Modelo de Situagao para Produto Importado (SPI).

Este conteudo nao substitui o publicado na versao certificada.
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